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PERFORADORA NEUMATICA
MODELO PU 13

Esta UNIDAD DE PERFORACION es un aparato

disefiado para realizar agujeros en el borde
exterior de la pelicula en movimiento vy, en
particular, funciona con pelicula sin impresion
o impresa. Este modelo de PU debe integrarse
en plantas existentes como extrusoras,
maquinas de soldar, cortadoras, maquinas para bolsas o maquinas de impresién y en
todas las lineas de produccion de peliculas en movimiento. Es adecuado para perforar
bolsas de frutas y verduras, bolsas de basura, bolsas de papel, espuma, etc.

En este modelo en particular, es posible mover el dispositivo para que se ADAPTE
CUANDO LA PELICULA EN MOVIMIENTO CAMBIA DE ANCHO, sin tener que mover
y alinear las unidades de perforacién. Como resultado, este proceso permite ahorrar
tiempo y obtener un mejor rendimiento.

AGUJEROS DE
@ 0,5mm =@ 50mm

Cémo funciona =
El borde de la pelicula en movimiento pasa a través ~
de la ranura del cuerpo y es perforado por la unidad
de perforacion, mediante un sistema de MATRIZ Y
PUNZON, mediante un sistema neumatico. S
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Ancho de la ranura para

. . Max. 600mm
permitir que la pelicula pase
Velocidad maxima 200 metros por minuto* B
Frecuencia de punzonado 35 agujeros por segundo** £
@ agujero @ min. 0,5mm* / @ Max. 50mm 1
Forma del agujero Circular - Valvula - Personalizada Sistema de vacio conectado
Numero max. de unidades de a {a parte inferior qe las
perforacion por dispositivo unidades de perforacion

Posicion de la unidad de

perforacion En los dos lados del dispositivo

Presidn del aire Min. 6 bar
Voltaje 400 V+N+T - 50Hz

Iz:qop:ii;?;\:rada de aire Min. tubo 12 calibrado externamente

* El valor depende del tipo de material Matrices y punzones para
o El valor depende del modelo realizar agujeros circulares

y “valvula “




e FOTOCELULA
e ENCODER

e CARTER

e ELECTRONICA

e FILTRO REGULADOR
¢ INSONORIZACION

e SISTEMA DE VACIO

e VARILLA DE SOPORTE

COMO OPCION i

Es posible equipar el PU13 con estas opciones:

ASOCIADO CON LA ELECTRONICA EDM

PLC

Para las versiones EDMB y EDMBS8: caja con botones

Fuente de alimentacidon 24VDC

Entrada encoder incremental 24VDC

2 Entradas rdpidas para comandos de golpe o sefiales para
habilitar / deshabilitar las unidades de perforacion

Para las versiones EDM y EDMB: 4 salidas digitales protegidas

Para el EDMBS: 8 salidas digitales protegidas

Conexion a través de bluetooth para diagndstico de tarjetas

ELECTRONICA EDM

Opcional: encoder, fotocélula o encoder + fotocélula

Para hacer AGUIJEROS con
DISENO LINEAL O ALTERNO o

FUNCIONES DEL SOFTWARE

con PATRON PERSONALIZADO;

Golpe dictado por una sefial con patrén lineal

para trabajar con FOTOCELULA

Golpe dictado por una sefial con patron alterno (zig-zag)

y ENCODER para procesar una

Encoder lineal

PELICULA IMPRESA con una

Encoder alterno (zig-zag)

IMPRESION DE LECTURA.

Golpe lineal contemporaneo desde la impresion con fotocélula

Golpe alterno (zig-zag) contemporaneo desde la impresion con

Fotocélula

Ajuste de potencia

Comandos rapidos

PP - PET - PVC - LDPE - HDPE

MATERIALES PROCESADOS POR EL PU13

- BOPP CPP - LAMINADO - CUERO -
CUERO ECOLOGICO - CUERO SINTETICO - COMPOSTABLE -
BIODEGRADABLE - NO TEJIDO - TYVEK - ESPUMA - RAFIA - PAPEL
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Sitio de produccién
Via Toscana n°114
56035 Perignano (PI)
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info@sparkmachinery.com
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